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THORINGEN POLSKA 
ul. Zeliwna 38, 40-599 Katowice 

SCHWEIBBESCHEINIGUNG 

TTP-PW01-1-1543-0267 .24.01 

in Obereinstimmung mit EN 1090-1:2009+A1:2011, Tabelle B:1 

ausgestellt fi.ir: 

Hersteller: 

Herstellerwerk(e): 

Technische Spezifikation und 
Ausfi.ihrungsklasse: 

SchweiBprozess(e ): 
(Referenznummer nach EN ISO 4063) 

Grundwerkstoff(e): 
(in Obereinstimmung mit ISO/TR 15608) 

Die SchweiBaufsicht wird 
durchgefi.ihrt von: 
(Vorname, Name, Qualifikation) 

Vertreter: 
(Vorname, Name, Qualifikation) 

Berechtigungen zum SchweiBen: 

Andere verwendete Verfahren 
den oben genannten 
Spezifikationen entsprechen: 

Gultigkeitsbeginn: 
(Ort und Datum) 

Gultigkeitsdauer: 

Bemerkungen: 

Turntecc Sp. z o.o. 
ul. Dworcowa 40, 59-500 Wilk6w, Polen 

Turntecc Sp. z o.o. 
ul. Dworcowa 40, 59-500 Wilk6w, Polen 

Herstellung von Bauelementen in Ausfi.ihrungsklassen bis EXC 3, 
nach EN 1090-2:2018 

135 - Metall-AktivgasschweiBen mit Massivdrahtelektrode 

W-Gruppe 1.2 nach ISO/TR 15608; 

Gabriel Gradziriski, IWT 

Im Rahmen der Herstellung der oben genannten Produkte hat der Hersteller 
die Anforderungen der Norm EN ISO 3834-2 umgesetzt und angewendet. 

Automatisches thermisches Schneiden, mechanisches Schneiden, Kaltumformung, Bohren 
oder Reiben von Lochem, mechanisches, Verbinden (Schrauben). 

Katowice, 16.01.2025 

Diese SchweiBbescheinigung bleibt gi.iltig, sofem der im Pkt. B.4.1 der Norm 
EN 1090-1:2009+A1:2011 keine beschriebenen Falle tritt ein bzw. das Zertifikat der 
Werkseigene Produktionskontrolle fur den oben genannten Geltungsbereich durch die 
Notifizierte Stelle ausgesetzt oder zuri.ickgezogen wird. 
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Domilj1k Bartecki 

Leiter des Zevfifizierungszentrums 
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